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Ansprtiche 



1 J Nachspanneades Bohrf utter mit ainem Putterkorper^ 



einer daran verdrehbar und axial unverschiebbar ge- 
lagerten SpannhUlse^ in der an einem Spannkonus ver«- 
atellbare Spannbacken geflihrt 8ind» die axial gegen 
ein MitnehmerstUok abgastUtzt alnd, das in einem 
Spanngewinde des PutterkBrpera gefUhrt ist, und mit 
einem zvischen dem FutterkSrper \md der Spannhtilse 
angeordneteui die Nachspannkra^t des Spanngevindes 
axial Ubertragenden WMlzkSrperlager, dessen spann- 
hUlsenseitige ValzkiSrperlaufbalm von einem Druckring 
geblldet ist, der axial in das den Spannbacken ent- 
gegengesetzte Ende der SpannhUlse eingesetzt 1st, 
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wozu das SpannhUlseaende xnit tn>er den Umfang ver-* 
teilteuy radial einw&rts gerlchtetan imd axial hlnter- 
sclmlttenen Vorspriingen versehen ist| velchen am Um* 
fang des Druckrlnges Prelschnitte derart zugeordnet 
sind^ daB die Voraprlinge in die Freiachnitte passen 
und den Druckring axial frei durch das HUlsenende hln* 
durchtreten lassen, ferner der so in das Spannhtilsen-* 
ende eingesetzte Druckrlng in die Hlnterschneidungen 
der Vorspilingd verdrehbar ist, so dafl die VorsprUnge 
den Druckrlng Ubergrelfen, vobel in die in dleser 
Stelliang des Druckrlnges von den Frelschnltten gegen-. 
Uber der SpannhUlse gebildeten HohlrSxime bis zvischen 
die Vorispriinge ragende SperrstUcke axial eingesetzt 
sind, die durch Anlage an den Frelschnltten einerseits 
und an den Vorspriingen andererseits den Druckrlng 
gegen Verdrehen slchemi und >robel die Hohlr&ume axial 
am Stimrand der SpannhUlse durch einen am Putter- 
ktJrper befestlgten Ring abgedeckt slnd, nacb Patent 
(Patentanmeldung P 26 13 026*7} » daduzxh gekennzelohnet, 
da6 der Ring (22) einen Innenkragen (2?) aufweist, der 
verdrehungs- und verschlebungsfest auf dem FutterkSrper 
(1) sitzt vind in axialer Rlchtung vom Stirnrand der 
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Spannhtilse (2) Innen an den Vor&priingen (15) vind 
den SperrstUcken (19) vorbei Im vesentlichen bis 
zum Druckring (14) vorsteht. 

2* Bohrfutter nach Anspruch 1, dadurch gekermzeiohnet, 
daB der Ring (22) radial den Stimrand der Spann- 
hUlse (2) tibergreift und einen Aufleiakragen (24) be- 
sitzt, der die SpannhUlse (2) auBen auch axial ttber- 
greift* 

Bohrfutter nach den Anaprtlchen 1 und 2» dadurob ge- 
kennzelcbneti da6 der Ring (22) mit seinem Innen- 
kragen (2?) und seinem AuBenkragen (24) als einstUckiges 
Blechfonateil ausgebildet ist* ^c^A**^^^^^ 



4» Bohrfutter nach einem der AnsprUoJ^e 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Putterkorper (1) im Bereich 
des Innenkragens (23) eine Riffelung Oder Shnliche 
Oberflftchenprofilierung aufweist^ auf die der Ring (22) 
mit seinem in Umfangsrlchtung geschlossenen Innenkragen 
(23) aufgepreBt ist. 
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S 

p Bohrfutter 

P Zusatz zu Patent 

%l (Patentanmeldung P 28 15 026.7) 

hi ' 



Im Hauptpatent Ist eln nachspannendes Bohrfutter be* 



fU schrleben, mlt elnem FutterkBrper, eizier daran verdreh-- 

p oar und axial imverachlebbar gelagerten SpaxmhUlse^ In 

^ der an elnem Spannkonus verstellbare Spannbacken gefUhrt 

sind, die axial gegen eln Hltnehmerstack abgeettltzt sind. 
das in elnem Spanngewinde des PutterkSrpers gefUhrt let, 
und mit elnem zwlschen dem FutterkSrper und der Spann- 
hUise angeordneten, die Nachspannkraft des Spanngevindes 
axial Ubertragenden WSlzkerperlager, dessen spannhUlsen- 
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seltlge Waizk&rperlaufbahn von elnem Oruckring ge* 
bildet istf der axial in das den Spannbacken ent- • 
gegengeaetzte Ende der SpannhUlse elnge&etzt ist, 
vrozu dae SpannhUlsenende mlt liber den Umfaag ver- 
teilte;i, radial einwarts gerichteten und axial hinter- 
schnittenen Vorsprlingen versehen ist^ welchen am Um- 
fang des Druckringes Preischnitte derart zugeordnet 
dlnd» da6 die Vorsprtinge in die Preischnitte pasaen 
und den Druckring axial frei diirch daa Hiasenende 
hindurchtreten lassen, ferner der so in das Spann*- 
hUlsenende eingesetzte Druckring in die Hintersohnei^ 
dungen der Vorsprtinge verdrehbar ist, so dafi die Vor- 
sprtinge den Druckring libergreifen, wobei in die in 
dieser Stellung des Druckringes von den Preisohnitten 
gegentlber der Spannbtilse gebildeten Hohlraxune bis 
zwisohen die Vorsprilnge ragende Sperrstlioke axial eln- 
gesetzt sind, die durcb Anlage an den Preisohnitten 
einerseits und an den Vorsprtingen andererseits den 
Druckring gegen Verdrehen sichomi und vobei die Hohl- 
rSume axial am Stimrand der SpannhUlse duroh einen 
am Futterk8rper befestigten Ring abgedeckt sind. 
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Der Vortell etnes solchen Spannfutters bestebt 
Im wesexitllchen darln, daB der Druckrlng unter Ver- 
zicht auf ein Gewinde in der Spaimhlilse gehalten ist, 
und zvar in sehr einfacher Weiae durch axiales Ein- 
setzen und geringfUgiges Verdrehen des Druckringes^ 
sowle Sichern aelner Drehatellung mit Hilf e der 
Sperratticke. Die Hinteracbneidimgen der Voraprlinge 
kOnnen elzifach, dezmoch aber sehr genau hergestallt 
warden, ebenso kann der Druckring mit hoher Genauig* 
kelt bezUglich der ParallelitSt seiner beiden Ring* 
flSLohen gefertigt werden, so daB die exakt senkrechte 
Ausriohtung der Ebene seiner die WMlzk5rperlaufbahn 
bildenden RingflSche gegenliber der Putterachse gev^hr- 
leistet ist. Gleichzeitig entstehen verhaitniamMBig 
groBe Uberdeckiingsbereiche zwischen den Vorsprtingen 
einerseits und dem Druckring andererseits, so dafi auch 
hohe KrMf te axial voa Druckring ttber die VoraprUnge 
auf die Spannhtllse tibertragen verden kQnnen. 

Bei der Auaflihrungsform nacb dem Hauptpatent ist der 
die HohlrSume abdeckende Ring ein Klemmring, der um- 
fangsmaflig geschlitzt und mit einer den Schlitz in 
Tangentialrichtung UberbrUckenden Spannschraube aus- 
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gestattet Ist, so dafi er durch ibiziehen der Spann- 
schraube auf dem FutterkSrper f estgeklemmt werden 
kann. Um dabdi die erforderliche Verdrebungs* und 
Yerschlebungsfestigkelt sslnefi Sltzes auf dem Putter- 
karper zu erbalten, sind nlcht nur von der Spann- 
fichraube zu tibertragende hohe Klemmkrafte ntitig, 
sondern der Klemmring mu0 aucb eine erhebllche 
axiale. H9he beeitzen, urn fUr den PutterkSrper eine 
ausreiobende BertihrungsflMche zu beaitzen* Das hat 
elneraeits eine sehr maaslve und daher mlt hohem Ge« 
wicht und hoher Trttghelt behaftete AusfUhrungsfona 
des Rlnges zur Folge, Andereraelts vergrSflert der 
Ring, ausg^bend vom Stlrnrand der Spannhttlee, urn 
seine elgene axlale H5be die axlale Baul&age des 
FutterkSrpers, was sich ebenfalls In grSflerer Masse 
und.Tragheit des Futters auswirkt. Besonders far 
schnell anlauf ende und abbremsende Mascbinen werden 
aber an Gewlcbt und TrSgheit mffgllchst arme Bohr- 
futter angestrebt. Abgesehen von diesen Nachteilen 
erfordert ein solcber Klemmring aucb insgesamt einen 
erbebllchen Material- und Bearbeltungsaufwand. 
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Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde^ das 
Bohrfutter der eingangs genannten Art so veiter aus- 
zubllden uzid zu verbessern, daS der Ring eine Ver- 
kttrzung der axialen BaulSnge des Futters ermoglicbt 
und selbst mit gerlngem Haterlalaufwand hergestellt 
und einfach montlert verden Icann* 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelOst, 
dafl der Ring ein^n Innenkragen aufveist, der ver- 
drehxmgs- und verschiebungsfest auf dem Futterkorper 
sitzt und in axialer Richtung vom Stirnrand der Spann- 
hlllse Innen an den Vorsprtingen und den SperrstUcken 
vorbei im wesentlichen bis zum Druckring vorsteht, 

Der durch die Erfindung erreichte Fortschritt besteht 
im wesentlichen darln, da6 zur Befestigung des Ringes 
am FutterkCrper der im Bereich zwischen den Vorsprtingen 
und den SperrstUcken liegende Teil des Futterkorpers 
auagenutzt werden kann, veil der Innenkragen des Ringes 
in diesen Bereich vorstehen kann. Dadurch ergibt sich 
axial eine ausreichend groBe SitzflSche des Innenkragens 
auf dem FutterkOrper, ohne dafl letzterer Oder der Ring 
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axial \fesentlich Uber d^n Stlrnrand der Spannhillse 
voratehen mUBten, veil der die Hohlraume Ubergreifende 
Tell des Ringes nun dUnnvandig ausgebildet warden kann, 
Insgesamt erlaubt dies elne entaprechende Yerktlrzung 
der Baulange dee Bohrfuttera und eine gewichts* und 
trSgheitsSLrmere AuafUhrung dea Ringes und des Futter* 
korpers/ 

Eine bevorzugte Auslilhrungsforni der Erfindung ist da- 
durch gekennzeicbneti daS der Ring radial den Stirn- 
rand der SpannhUlse ttbergrelft und einen AuOenkragen 
besitzt, der die Spannhtllse auBen auch axial Ubergreift« * 
Der Innenkragen und der Aufienkragen versteifen den Ring 
derarti daB er insgesamt sehr dtlnnvandig gahalten warden 
kann^ Das bietet insbesondere die herstelluxigsmaBig 
sehr vorteilhafte M5glichkeit, den Ring mit seinem 
Innenkragen und seinem AuBenkragen als einstUckiges t 
Bleehf ormteil auszubilden. 

Um in elnfacher Veise einen fasten Sitz des . Innenkragens 
auf dem FutterkSrper zu erreichen, ist nach einem weiteren 
Vorschlag der Brfindung der PutterkSrper im Bereich des 
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Innenkragens mlt einer Riffelung Oder ahnlichen Ober** 
fiachenprofilierung verseherii auf die der Ring mit 
seinem in Umfangsrichtiing geschlossenen Irmenkragen auf- 
gepreBt ist* 



Im folgenden wlrd die Erfindtmg an einem in der 
Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbelspiel n^er 
erlftutert; es zeigen: 

Pig. 1 ein nachspannendes Bohrfutter nach der Erfindung, 
tells in Seitenansicht, tells im Axialschnitt, 

Fig. 2 einen Sclinitt in Eachtimg II ^ II durch das Bohr- 
futter nach Fig. 1, 

Flg« 3 einen Schnitt in Riohtting III - III durch das 
Bohrfutter nach Fig. 1, 

Pig. 4 einen Schnitt in Richtxing IV - IV durch das Bohr- 
futter nach Fig. ^. 
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In der Zeichn\mg ist der PutterkSrper mlt 1 xmd die 
daran koaxial verdrehbar und axial unverschiebbar ge- 
lagerte Spannhaise mit 2 bezeichnet. Mit 3 ist elne 
Aufnahme im PutterkBrper 1 fUr die nicht dargestellta 
Bohrspindel bezeichnet. Die Spaimbacken 7 sind in 
Sohlltzen 8 Oder SpannhUlse 2 angeordnet und an der 
Kegelfiache eines Spannkonus 9 verstellbar, der Im 
AusftUirungsbeispiel einen Teil der SpannhUlse 2 bildet 
vmd dazu in einem Gewinde 10 mit der SpannhUlse 2 ver- 
schraubt ist. Durch die FUhrung der Spannbacken 7 in 
den Schlitzen 8 der SpannhUlse 2 Ubertragt sich 
jedes vom nicht dargestellten Bohrwerkzeug her auf 
die Spannbey^ken 7 Ubertragene . Drehmoment entsprechend 
auf die SpannhUlse 2. Nach rUckwarts sind die Spann- 
backen 7 gegen ein MitnehmerstUck 4 abgestUtzt, das 
in einem Spanngevinde 5 des FutterkSrpers 1 gefUhrt 
iatt wozu im AusfUhrungsbeispiel das MitnehmerstUck 4 
einen Gewindebolzen 6 besitzt, der in einer zentralen 
Gewindebohrung 5a des Futterkorpers 1 verdrehbar ist* 
Das MitnehmerstUck 4 und damit der Gewlndebolzen 6 
drehen sich somit relativ gegenUber dem PutterkBrper 1 
in glelcher Weise wie die SpannhUlse 2 und die Spann- - 
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backen ?• Wird die Spannhiilse 2 gegenliber dem Putter- 
ktirper 1 verdrehti so erfSlhrt der slch dann entsprechend 
mitdrehende Gewindebolzen 6 des MltnehmerstUckes 4 Je 
nach Drehrlchtung in Spazmgewinde 5 eine axiale Vor- 
oder RUckverstellimg, vas im ersten Fall dnSpanneni 
Im zvreiten Fall ein L8sen der Spannbacken 7 z\xr Polge 
hat« Die sich dabei zvisoheti dem Futterkorper 1 einer*- 
seits und der SpaimhUlse 2 'andererseits aufbauenden 
Sparm- bzw. NachspannkrMfte verden axial Uber ein 
zvischen der SpazuihUlae 2 und dem Futterkorper 1 ange-* 
ordnetes VUzkSrperlager ilbertragen, dessen als Kugeln 
ausgebildete waizkSrper mit 11 bezeichnet sind« Im 
einzelnen 1st im Ausftihrungsbeispiel zur Bildung dieses 
waizkarperlagers innenseitig in der SpannhUlse 2 zunScbst 
ein Ringfalz 12 vorgesehen, in den der PutterkSrper 1 
mit elnem AuQenring 13 greiftp dessen den Spazmbacken 7 
abgekehrte Ringflfiche 13,1 die eine Laufbahn fUr die 
Kugeln 11 bildet. Die andere, also spannhulsenseitige 
waizkSrperlaufbahn wird von der RingflSche 14*1 eines 
Druckringes 14 gebildet, der axial in das den Spannbacken 
7 entgegengesetzte Ends der SpannhUlse 2 eingesetzt ist. 
Zu seiner axialen Pixiemmg ist das_ SpazmhUlsenende mit. 
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Uber den Umfang verteiltea, radial einwMrts ge- 
rlchteten und axial jeweils hinterschntttenen Vor- 
spilingen 15 versehen. Diesen Vorspriingen 15 sind am 
Umfang des Druckrlnges 14 Freischnitte 16 derart zu- 
geordnet, dafl die VorsprUnge 15 in die Freischnitte 16 
passen tmd den Druckring 14 axial frei durch das Htil- 
senende hindurchtreten lassen, venn -> al)weicbend von 
der Oarstellung in der Zelobnung der Druckring 14 
gegentiber der SpannhOlse 2 entsprechend, Im AusfUhrungs« 
beispiel urn 60°, verdreht wird* Hat aber der Druckring 
14 die in der Zeichnung dargestellte axiale Lege im 
SpannhUlsenende eingenommeni so kann er, wie es in der 
Zeichnung dargestellt ist, in die Hinterschneidungen 17 
der VorsprUnge 15 verdreht werden, so daB die VorsprUnge 
13 den Druckring 14 Ubergreifen, wie die Fig, 1 in der 
rechten Zeichnungsh^lfte erkennen ISBt* In dleser Stel- 
lung dea Druckrlnges 14 entstehen von den Frelsohnltten 
16 gegenUber der SpazmhUlse 2 gebildete HohlrSume 16, , 
in die bis zwiscben die VorsprUxige 15 ragende SperrstUcke 
19 axial eingesetzt sind, Diese SperrstUcke 19 sicbem 
den Druckring 14 gegen Verdrehen, und zwar durch fiachige 
Anlage an den Freiscbnltten 16 einerseits,sowie in Umfangs- 
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richtung durch Anlage an den Vorsprlingen 15 anderer* 
seits, -wobei im einfachsten Fall entsprechend den 
Figuren 2 und 3 die SperrstUcke 19 in dem zur Putter- 
achse senkrechten Querschnitt dasselbe Profil wle die 
genanntei HohlrSume 18 besitzen. 

Im Ausftihrungabelspiel besltzen die Vorsprtinge 15 und 
die Frelschnltte 16 im Querschnitt aentcrecht zur Putter* 
achse das Profil von Xreisabschnltten, vie die Figuren 
2, 3 und 4 ohne weiteres erkennen lasaen. Die Sekanten 
15.1 f 16,1 dieser Kreisabschnitte bilden umriflmafiig * 
elnen regelmSBigen Dreikant mit zvischen dan Sekanten 
liegenden Krelsbogenabschnltten 15.2 bzw. 16,2* 

Die SperrstUcke 19 sitzen an elnem gemelnsamen, dem 
Stirnrand der Spannhttlse 2 aufllegenden Ring 20, Nach 
ihrem spannbaokenseitlgen, also frelen Ende zu sind die 
SperrstUcke 19 durch geringere Vanddicko (Fig* 4) radial 
redemd ausgebildet und am Ende mit Je einer Rastnase 
21 versehen* Mit diesen Rastnasen 21 hintergreifen die 
SperrstUcke 19 den Druckring 14 an seiner die WaizkSrper- 
laufbahn bildenden RingflMche 14^1 und drUcken ihn dadurch 
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axial formaohliissig gegen die Vorspi^inge 15, so 
daB zwiflohen den VorsprUngen 15 einerselts und dam 
Druckrlng 14 andererseits auchtei entlastetem VSLlz- 
kSrperlager kein freles Spiel entstehen kazm* Der 
die SperrstUcke 19 mit ihren Rastnaaen 21 tragende 
Ring 20 ist mlt den Sperrstttoken einatUokig aus 
Kunststoff gefertigt* 

Die die Sperratticke 19 aufnehmeuden Hohlraume 18 
slnd axial am Stlziirand der SpannhUlse 2 diirch einen 
am FutterkSrper 1 T)efestigten Ring 22 abgedeckt, der 
zugleich den Ring 20 in seiner Lage a\if dem Stlmrand 
der SpannhOlse 2 fixiert. Der die HohlrSxxme 18 al)- 
deokende RiAg 22 l)e8ltzt einen Innenkragen 23» der ver- 
drehungs- \md verachieliungsfest auf dem FutterkSrper 1 
sitzt land in axialer Richttmg vom Stimrand der Spann- . 
hUlse 2 izmen an den VorsprUngen 15 und den SperrstUcken 
19 vorbel Im wes^ntlichen bis zun Druckring 14 vorstebt, 
Der FutterkBrper 1 besitzt im Bereioh dieses Ixmenkragens 
23 eine vorzugsveise axial verlauf ende Riffelxmg Oder 
ahnliohe OberflSLchenprofilierung, auf die der Ring 22 
mlt s^lnem in Umfangsricbtung gescblossenen Innenkragen 




909845/0107 



- 16 - 



2818247 



aufgepreBt Ist^ vobel er In axialer Riohtung an elner 
Ringschulter 25 des FutterkOrpers 1 anschlagen kann, 
Der Ring 22 tilsergrelft mit einem zur Futterachse senk- 
rechten Ringteil 22.1 radial den Stimrand der Spann- 
htilse 2 vtnd tr^gt an selnem AuBenrand einea Audenkragen 
24, der die Spannbtilse 2 auQen auch axial ii^ergrelft» 
Durch den AxiBenkragen 24 und den Innenkragen 23 vird 
der Ring 22 derart versteiftf daB er in alien seinen 
Teilen, also AuBenkragen 24 , Innenkragen 23 und Ringteil 
22*1 1 sehr dtinnvandig gehalten verden. kann. Insbesondere 
besteht die in der Zeichnung dargestellte MQglichkeit, 
den Ring mit a einem Innenkragen 23 vmd seinem AuBen<* 
kragen 24 als einstUokiges Blechformteil auszubilden. 
Da die Befestigung des Ringes 22 liber seinen Innenkragen 
23 am FutterkiJrper 1 im Bereich zwiachen den Vorsprtlngen 
15 und den SperrstUcken 19 erfolgt» andereraeits der den 
Stimrand der Spannhttlse 2 Ubergreifende Ringteil 22*1 dUnn«* 
wandig ist, vird in Ergebnia eine vorteilhaft kurze Bau-* • 
form dee FutterkOrpers 1 erreicbt, der in axialer Riohtung 
nur noch unv/esentlich Uber den Stirnrand der SpannhUlae 2 
vorstehen braucht* Insgesamt v^ird daher eine an Hasse und 
TrSLgheit optimal geringe Bauform erreicht, vobei auBerdem 
der Ring 22 selbst sehr einfacli hergeatellt und am Putter- 
kOrper 1 montiert verden kann. 
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